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L 1 invention concerns des matiercs composites destinees 
h la deccratior.. D/jns lc contexts de la presente invention. , l e 
terme "decoration" sera pris dans le sens qui enorassB le rev§te— 
ment de sol, le garnissage de msubles et l'habillage des murs. 

L ' invention a pour but de fournir une matiere conipoGita 
amelioree de decoration qui soit confortable, c * est-a-dire 
douce au toucher, resistante h 1' usure et qui ait s urtout un- 
aspect plaisanto L T un des buts particulier, pais non exclusif 
de l'inventioni est de fournir un revStement de sol doux qui 
puisse simuler un revStement de sol dur de ty p e classique, 
tel que le parquet; la matiere de 1' invention peut recevoir un ' 
dessin detaille et elab D re, ayant une grande nettete et une 
yive intensite de coloriso 

L r invention fournit une matiere composite de decora- 
tion, se compos ant d T une couche de surface en un tissu tricote 
stabilise, sur la face visible de laquelle est imprime un dessin 
dtScoratif predetermine, ainsi que d T une couche de support ou 
fond en une matiere polymere elastiqus** 

Dans 1 f application particuliere a laquelle est desti— 
nee la matiere selon 1'invention, onpeut utiliser avec succes 
les tissus tricotes suivants. : 

a) un tissu tricote sur metier rectiligne, soit du 
type uni, soit du type a la Jacquard, y compris des tissus du 
type a mailles retournses ou de structure entierement diminue*e, a 
cQtes ou jersey, avec ou sans accessoir.es tels q ue Jacquardp 
incrustations, effet dentelle ou rayuresi 

b) tissu tricote circulaire f abrique sur metiers 
jersey, de structure unie ou a dessin. La formation du dessin peut 
§tre effectuee par des roues "a dessin, des roues maillauses ou par 
incrustation, au moyen d' insertions de trame ou sur tout modele 

de metier a cfttes, soit du type unie, soit compranant des 
melcaniques de selection, tels que mStie r s a mailles rstournees 
et jacquard. 

c) tissus produits par des metiers combines a cha£ne 
et a trame, avec ou sans insertions de trams addit ionnell es et 
avec ou sans barre a plaques de chute ou accessoires de tressaQ2# 

d) tissus tricotes" a cha£ne, produits avec ou sans 
insertions de trame,, par example sur tous 1<3 g modules de me t^er 


72 40965 


2160631 


IQ 


15 


Rachel. 

Le but dp. la stabilisation at de reduire .Id cand 3 nc:e 
du ti.sus a S e difurm.r par ch.minoB.nt des fils lorsqu'il est 
eoum< 0 a des efforts da traction le long de sa surface. D s 
telG Pf forts de traction se produiront, d=an 5 le cos d • un- 
.evStsment de planchar, par suite das allees et ven.es et de 
1'usure et, dan. le casd'un habillage mural, par suite du poxds 
de ce xevStemant iorsqu'il pend. 

De pxeferance, lorsque la matiexe doit Stre utilise 
comme moquette, un tissu txicote impxime stabilise est soutenu 
par un fond de polymsxe mousse elastique; cela suppxxme la 
necessity d'unk assise de f autre sepaxee. Dans de semblables ap- 
plications, le tissu tricot* u un dessin qui est plus tranche et 
a une definition beaucoup plus claire, en comparison des tapis 
tuftes ou tisses ou des xevStamants de sol mous existants. 

Si on le desire, on peut produire dans le tissu un 
aspect contre-pointe, sculpts ou repousse par la formation d'un 
dessin en relief appxopxie. Le dessin en r elief peut itxe 
produit au moment ou le tissu est tricotfi (voir ci-dessus) ou 
il peut Stre forme dans le tissu a la suite du tricotaga, par un 
precede de thermo-durcissemenfi Ce dernier pxocfida, qui est appli- 
cable lo^soue la t issu est txicote en une matiere thermopla stique , 
consiste a appliquer un cylindxe de gravuxe chauffe s ur la surface 
du tissu, de maniere a plastifier certaines zones de celux-ci et 
25 a les compximer en-dessous de 1' ensemble de lasuxface. 

L » impression des dessins predetermines peut Stxs pxo- 
duite par un grand nombxe de moyens bien connus, par exemple 
par impression au pochair, impression au cylindre, impression par 
transfert ou impression par flocage, et elle peut Stre execute 
a la main ou en t a nt que partie d'un tr aitementcontinu. 

Dans 1' impression au pochoir, il est prtSvu un cliche ou 
pochoir pour chacune des couleurs qui doit Stre imprimee. Les. 
pochoir'! sont places succes siv ement sur la surface du tissu et 
des encres coxxespondantes sont appiiquees a txavexs les pochoirs 

35 pour obtenir ?.e dessin vouluo 

Dans l'impression au cvlindre, on fait passer sur le 
tissu un certain nombre de rouleaux graveurs, un pour cheque 
couleur. Chacun des rouleaux applique i'una des couleurs du 
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D , ns 1. impression p*r transfert, 1b dessin est imprime 
+ - ,„r une feuiHB de papier ou de plastique mince avec une 
ou tree, sur une eux_ F dsssin . La feuille de 

oncrp srkhant rapidsnisnt ou de xa craxe a 
oaoier ou de plaatique nince es „ an^ux.e appx_qu 

papier P ce lui-ci par application de chaleur. 

„t fo... .ur un . Plu.i.ur. rouleau* ■ •* ^t;™*. 

ut<H,4. po«= transfers un enhesif sur la surface du txs.u 
^t',: d.couX.ur .PP~P*». P~J.«« P« ^ ~ 

10 teraPS ° PP ° ttU L "; van , sge resultant X.appXic.txund.un dessin i„ pli - ' 

4. -^^-tfp de decoration contenant un fond elas- 
UnS - m :n r n e ce r ; - o ient un dessin qui est plus distinct 
tique consx^te en ce qu obta nus par les 

e t a une definition beaucoup plus nette qui ceux utiliser 
15 or ocedes anterieurs de formation du dessin, "--cant a u^ llS er 
des fils de diff rentes couleurs dans Is trxcotage du t.s u. 

Selon un proc.de de production de la n,.t±... de l^nv-n- 
tion un fo nd de .ousse de po^re est applique sur 1'envers du 
ti 2'u tricot, en tant que partie s traite^nt contxnu . L. ^^re 
,n T - naut . s . f*xer directement sur le tissu stabxlxse. De 
20 palvmere peut s. f_x« revStero3nt d' encrage, 

preference; toutefois, un canevas leger ou re 

en une natiare pratiquarcant W™>.«'. " " apP "" + . 

„. la c.ucn. .up.rfiei.ll. d. tissu .v.n* L ^pXxc.tx^, *. ^ 

25 ci.ll.. Dans d..utr.. =... una „atiere ther.op * 

oa ^.in.s d. caoutchouc p.ut Otre utilis6e pour constxtuer 1. 
;.. de necas.ite. une ..con.. couchs de tissu pa. : .x-PX- » 

aaneve, Xe,.r, peut etre pris. an sand„ich en-.re 1= txs-u t-xc 

3Q stabilise et le fond; m^ee 
Lorsqu. 1, natxer. de decoration doit etre utxlxsee 

co « h.bill.,. ™r.l, C eat-3-dire . la place de papier pexnt. 
1. fund .L.tiou. p.ut Otre u„ adhesif de contact at une utre 
eouche de promotion, Par .»«.!. una feuille depapxercxr P 
3 5 .tx. appliouae en ..rilr. du fund. C.tte couch, de P«*«*™ 

' enlevaa desorta cue l-hobillogo -rsl poissa etre colla » « 

au moment de l'emploi'i + i B su 

Les mati&res utilises oour la produexxoo du txssu 
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-icc + 6 dependent d 8 1 • appl icotion iaquelle le prduit de decora- 
tion est destine : ainsi, loraque ce produit doit Stre utili.fi pour 
iThabiH-ge mural, pour 1b revStsnsnt d'un plencher de v.iturc, pour 
■ des moquattes at des garnitures da .cables, le* t iasu, lea meillaur. 
5 , B ,ont ceux qui contiennent un pourcentage *leve de fibres syn .na- 
tiques, car elles fournissent la ^illeurerBsist.nce a I'usure. Des 
fibres naturelles psuvent fitrs u-cilisees donner ' 

de chaleur ou du "cotp,-. De nS.s, la technique partxcruli re de 
txicotage adoptee depandra de 1 > application. Caat ainsi que dix- 
10 forentes jau B «, dapuia la- jauges t=Sa groseierea jusqu aux tree 

fines', peuvent fitre utilises, avec des fila dan. la. nuneroxa -xona- 
qui conviennanfla miaux a la j*uge du ffl atiar consider*. ^ peut 
aussi u-tiliser una combinaison de numerations de fils pour rornar 
diff-rents effete de surface. La qualitfi de la mbquatta depend du 
15 fil utilise, de la densite de la structure (poids par r-2 de tia.u) 
et de l'epaisseur du fond en mousse de polym&re. 

L'invention v a naintenant Stre decrite de far.on plus 
detaillee a l'aide des examples suivantsi 
ExRmple 1 — 

20 U n tissu de fibres de polyester est tricot* sur un 

ra ^er roctiligne jauge 12, avec une structure tricotae aussi 
SP rre que possible. Le tissu est lave dans une solution eicalme 
pour eliminer 1'huile contenue dans les fibres synthetics, 
puis est centrifuge pour eliminer l'eau en exces content. On 

25 fait anauite passer le tissu a travers une cuve qui content un 
bain 'de solution de resine , de sorte que celle-ci aoit appHquee 
' au moins sur la face arrive du tissu event q uMl pfinatra dans una 
ra.no ou une fixation definitive est produite & una temperature de 

i6o°c; 

30 Get apprStage pr«p*re le verso du tissu de tails sorce 

qu'une matiere polyr.iere puisse s'y fixer. 

Puis Is tissu est inpritne par application de 1'une des 
techniouss enumerftes et, dans le cas ici considers, on procede 
sur une machine «!• impression par transfert h une temperature de 
35 i83°C. Le dessin a et,l choisi pour uettre en .evidence Is nefuexe 

la definition et 1 • inte^itfi du coloris qu'il est possible d'attexn- 
dre dons la oroduction d'un dessin ::ompliquS. A la suite de cetxe 
phase de stabilisation, on dunne au tissu la larqeur voulue en 
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cousant ou en soudant les bards voisins du nombre de les approprie, 
par exemple deux 1*3 de 1,50 m sont assembles par couture pour 
donner un le do tissu de 3- 

Enfin, un ' revStem-nt d'ancrggs est applique au Verso du 
5 tissu pour canstituer une couche protsctrice, puis de la mousse 
de latex aeree est appliquee sous forms liquideen une couche de 
6,3 mm d'epaisseur environ et on fait passer le tissu a travers 
une chambre chauffante ou le latex durcit a 145 D C. A la suite d u 
durcissement, les bords sont ronnus avec precision k la largeur 
ID voulue de 3 n« On obtisnt ainsi un revStement mou de sol mixte, 
de surface ties durable- 
Exemple 2 — 

Dans cet exemple, le tissu a une structure ouverte, 
produite sur un metier Rachel au moyen de fils fantaisie. La phase 
15 de stabilisation est menee de la m£me maniere que dans l f exemple i: 
Dans ce cas, il est necessaire d'empGchsr le fond de polymere de 
penetrer dans le tissu de'surfacs tricote: En consequence, on fixe 
un tissu tricote a points' redoubles de chalne au das du tissu de 
surface a la suite de 1' operation: d ( impression par transfert. Le 
20 tissu tricote a paints redoubles de chalne est fixe au tissu de 

surface par une couche mince de mousse de poly... ere et sert a emp§- 
cher le passage, a travers le tissu de surface, du fond de mousse 
de letex applique ensuite. 

£ x em o 1 e 3 — 

25 II est identique a I 1 exemple 2, a cette difference 

que le fond de polymere est un adhesif de contact et qu'une couche 
pratectrice finale de feuille plastique mince ou de papier est 
etendue sur 1' adhesif i Cette feuille nince de plastique au de papier 
est enlevse avant l'emploi de maniere a permettre de coller le 

3D' produit sur une surface, p.ar exemple un muri 

Les avantages de 1 1 inv en tion sont multiples : les.princr- 
paux d'entre eux stant le facteur coQt ruduit, les possibilites 
de lavage et, naturellement , la grande durability* 

Ce revStement de sol praut etr-- utilise dans des applica- 

35 tions variees; pour n'en nonner que quelques-unes , les differentes 
industries de transport, e'est-a-dirs 1 ' automobile et 1'aviation, 
les rRvSterrcnts de sol pour hCteiG, bureaux, batiments publics et 
rn a i s o n s pnrtri.culieres* 
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REVENDICATIOi\'5 - : 


i; Matiere composite de decoration, utilisable en t a nt 
que noquette, habillage mural ou dans le garnissage de meubles, 
se composant d'unecouchs da surface en une matiere fibreuss et 
d'une couche da fond, caracterisee en ce que la couche de surface 
est un tissu tricote stabilise sur lequel un dessin predetermine 
est imprima, et par le fait que la couche de fond est en une matiere 
polymere elasticque* 

2o Matiere composite de decoration selon la revendica- 
tion 1," caracterisee en ce qu'un canevas leger ou un revetement 
d" ancrage, pratiquement impermeable, est intercale entre la 
couche de surface en tissu tricote et. la matiere polymere de 
fond, cette derniere etant fixee directement au canevas leger 
ou revetement d'ancrage qui'empe*che la penetration- de la matiere 
de fond dans la couche de surfaced 

3 i Matiere composite de decoration selon la revindica- 
tion 1, caracterisee- en ce que la couche de surface en tissu tricote 
est fixee a une seconde couche de tissu et que cette derniere est 
fixee a la matiere polymere de f ond ! i 

■ 4; Matiere composite de decoration selon la revendica- 
tion 1 9 caracterisee en ce que la couche de surface en tissu tricote" 
est imprimee par un procede d * impression par transf erti 

5' 0 Matiere composite de decoration selon I'uns quelconque 
des revindications 1 4 , caracterisee en ce que la couche de 
surface a la structure d'un tricot sur metier: r ectiligne* 

6 o Matiere composite de decoration selon 1 1 une 
quelconque des revendications 1 a 5, caracterisee an ce que la 
couche de surface en tissu tricote recoit un dessin additionnel en 
relief o 

7c Matiere composite de decoration selon l'une quelcon- 
que des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que la couche de 
fond est un ndhesif de contact* 

Bo Proctidy de fabrication d'une matiere composite de, 
decoration, consistent b proHuire une couche de surface en une 
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maticre fibrose et 5 applicuar sur cetba couch « de surface une 
couche do fond, carcctSrisg en ce quo 1?- couche de surface est 
produite par tricot age, que la couche de surface est stnbiliafi. et- 


un descin predetermine y est imprimS, at que la couche de fond 


en une native poly-o&re qui est applies sou, forme de liquid* 

nour durcir ensuite. 

5. Proc5d* ds fabrication d'une matisre composite de 
decoration selon la rev endication 6, car ceteris* en ce que la 
couche de surface en tissu tricote est stabilise par application 
IC d'une resine sur l'une ou mo ins dz ses faces. 

ID. Precede da fabrication d'une n.ati&re composite de 
' decoration selon la rev andic ation 8, ceracterisu en cc que le 
tissu tricote est stabilise p 2 r immersion dans une solution ee 
compusant d'un vernis ou resine de P olyurethane et par passage 
15 a travers une chambre chauffante ou Id varnis ou resins est fixe. 

li: ProcadB de fabrication d'une mati&re composite de 
decoration selon la rsvendication 0, caract«ris-5 en cs que plu- 
sieurs Ibs de tissu tricote, stabilise et imprine, soot reunis 
bord h bord avant que la couche de fond ne soit appliquHB. 
2C 12. Precede de fabrication d'une matiere composite de 

decoration selon la revindication 8, caract^rise en ce cue le 
verso de la couche de surface de tissu tricote est reconvert avec 
un canevas lfSger ou "revStemsnt d'ancrsgs" pr.tiqusmant imper- 
meable avant 1« application de la couche de fend. 

25 


